kuraray Nerilake

Super Porcelain

Noritake Super Porcelain EX-3

Paste Opaque -NP Bonder-

NP Bonder foi adicionado ao Noritake Super Porcelain
EX-3 Paste Opaque. Trata-se de um bonder de metal
confiavel otimizado para criar uma unido segura entre a

porcelana e estruturas metélicas feitas de ligas nao
preciosas™.

Made in JAPAN
W

Noritake Super POFC¥
NP Bonder

Ku ra ray N o rita ke D e nta I I n C. * Para infraestrutura metélica confeccionada com liga de cobalto-cromo,

niguel-cromo sem Be e ligas nobres com 75 - 85% de paléadio ecobre.



Noritake Super Porcelain EX-3 Super Porcelain

Paste Opaque -NP Bonder- EX’ 3

* Para infraestrutura metalica confeccionada com liga de

- ) . cobalto-cromo, niquel-cromo sem Be e ligas nobres com
porcelana e metal nédo preciosos 75 - 85% de paladio ecobre.

Otimizado para criar uma uniao segura entre estruturas de

B Alta resisténcia de uniao a ligas nao preciosas*
B Capaz de reduzir as linhas esxuras que podem ocorrer nas margens das estruturas metalicas

B Eficaz na reducgio da probabilidade de descoloracdo amarela ou verde da porcelana ap6s o Oxidagao. (desgazeificagao)

Visao geral do procedimento’

Quando usado sobre uma estrutura metalica

Condicione a estrutura metalica de acordo com as instrucdes de uso fornecidas com os produtos de liga metalica.
Aplique uma fina camada de NP Bonder em toda a superficie seca da estrutura metdlica e esfregue-a.
Aplicar o NP Bonder até que cerca de 70% do metal esteja mascarado e, em seguida, queime a pasta.

Apds a queima, aplique? outra camada da tonalidade desejada de Paste Opaque, Paste Opaque Modifier
ou uma mistura dos dois. Cubra o metal completamente e queime a pasta pela segunda vez.

B CBEE

Estratificacao? dentina e outros tipos de porcelana.

1) Para obter informag&es detalhadas, consulte as instrugées de uso fornecidas com o "Noritake Super Porcelain EX-3".
2) Antes de aplicar qualquer porcelana, certifique-se de limpar a estrutura metalica com dgua usando um | ultrasséni ou limpar com vapor as superficies
externa e interna da estrutura metdlica antes de secar com ar comprimido.

Condigao da Aplicar uma fina Apos de aplicar 1° Apos a queima 2° Apés a queima Aplicando a dentina
infraestrutura de metal  camad uma fina camada

Programacao de queima

A programacao de queima é a mesma usada para outras porcelanas opaco pasta.

Tempo de

Temperatura de Inicio do Taxa de Nivel de vacuo Liberagao Temperatura Tempo de
a resfriamento

(min)

espera (no ar)
(min)

pré-secagem vacuo aquecimento (kPa /cmHg/ do vacu de queima
(°C/°F) (°C/°F) ((°C/°F)/min) inchesHg) (°C/°F) (°C/ F°)

8 minutos | 500/932 | 500/932 | 65/117 | 96/72/29 980/1796  980/1796 1 0

+ A cor mostrada no video pode ser ligeiramente diferente

H + Antes de usar este produto, certifique-se de ler as instru¢des de uso fornecidas com os produtos.
M Kuraray Noritake Dental Inc. P : : ’

- As especificagcoes e a aparéncia do produto estéo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.
300 Higashiyama, Miyoshi-cho, Miyoshi, Aichi 470-0293, Japan

Website Www.kuraraynoritake.com

Importado no Brazil por: Distribuido por:

KURARAY SOUTH AMERICA LTDA. KOTA Imports LTDA.
CEP: 01310-200-Sao Paulo/SP SALES: +55 (11) 94361 9032
CNPJ 31.116.239/0001-55 SAC: +55 (11) 99183 3425
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